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Kbchfeld 



Beschrdbung: 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kbchfeld mit einer transparenten, nichi 
einge^ten Glaslceramikplatle Oder alternativ niit einer Glasplatte aus 
vori^spaimtem Spezialglas als KbchflSche, die mit Strahlungsheizelementen 
beheizte Kbchzoneii aufweist, an der Dekore angebracht sind und deren 
Unterseite eine IR-duichlSssige Schicht aus einer temperaturbestandigen Farbe 
tragt. 

Kbcbfelder mit einer Glaskeramilqplatte als Kbchflache sind gangiger Stand der 
Technik. Sie weisen typischerweise, wie aus der EP 0 220 333 hervorgeht, 
eine Glaskeramilqplatte auf, die mit ferbgebenden lonen zur Verringerung der 
Transmission eingefSrbt ist, damit die unterbalb der Glaskeramikplatte 
untergebrachten Funktions-Kbmponenten des Kochfeldes praktisch von oben 
nicht einsehbar sind. Diese Kochflacben sind daher praktisch nicht tianspaient 
und erscheinen in Aufsicht scfawarz. 

Aus voigenannten Glaskeramikplatten gebildete Kochflacben sind im 
allgemeinen mit Dekoren versehen, set es aus rein astfaetischen Grunden oder 
urn Funktionsbereiche, wie z.B. die Kbchzonen, gegenHber anderen Bereichen 
der KbchflSche, abzugienzen. Diese Dekore und dttcn Aufbringung auf die 
Glaskeramikplatte werden beispielsweise in der DE 44 26 234 C 1 (= EP 0 
693 464 B 1 und der DE 34 33 880 C 2 beschrieben. 



Wegen der Nichttransparenz der eingefarbtea Glaskeramikplatte werden daher 
die DekDie an der Kochflache» einschlieBlicb der sogenannten, beispielsweise 
aus der DE 197 28 881 C 1 (^^ DE 297 11 916.8 U 1) bekannten voUflSchen- 
dekorierteii Kocbflachen, bei denen das Dekor nahezu voUstandig die Oberseite 
der Kochfllche abdeclct, gemaB dem o.a. Stand der Technik mit keramischen 
Farben auf Emaillebasis auf der Oberseite, entweder typischerweise mittels 
Siebdruck aufgedruckt, oder doit nach der Abziehbild-lbcbnik aufgebracht und 
anschliefiend eingebrannt. 

Nachteilig bei diesen bekannten Kbchfeldem mit dekorierten 
Glaskenunikplatien ist, dafi die keramischen Dekor&rben.nur in einer relativ 
dOnnen Sdiidit von nur einigen /tm aufbringbar sind und in dieser 
Schichtst3rke nicht die gewunschte Brillanz aufweisen. Weiterhin ist aufgnind 
von druckcechnisch bedingten Schwierigkeiten, insbesondere bei den 
vollflSchen-dekorierten Kochflichen, die Dekoigestaltung und damit das 
Erscbeinungsbild der Kbchflachen nicht restriktionsfirei. Zudem kdnnen nur 
bestimmte Dekorfarben zum Einsatz kommen» die den Anforderungen aus der 
Praxis (Verschieben von TSpfen, Reinigung von ubeigelaufenem und 
eingebranntem Kochgut etc.) genugen, da die auf der Oberseite aufgebrachten 
Dekore hohen mechanischen und chemischen Angriffen ausgesetzt sind, wie es 
beispielsweise in der DE 36 00 105 C2 beschriebcn ist. 

Femer stehen die auf die Oberseite der Glaskeramikplatte aufgebrachten 
Dekore einer mdglichst glatten Kocbflache hindemd im Wege. 

Weiterhin sind sogenannte Glas-Hoptops bekannt, bei denen Flatten aus 
vorgespanntem Kalknatronglas vorgesehen sind, die unterseitig mit oiganischen 
Farben dekoriert sind, und Bohrungen zur Aufhahme von atmosphSrischen 
Gasbrennem aufweisen. Die oiganischen Faiben besitzen erne relativ niedrige 
Temperaturbestandigkeit, was bei den Glas-Hoptops ausreicht, da sie in kalten 
Bereichen eingesetzt werden. Bei Kochflachen mit Glaskeramilqpiatten und 



straUungsbeheiztea Kochzonen liegen die Temperatuten jedoch weit hdher, so 
daB die bekannte Ibchnik insoweit niche anwendbar ist. 

Dartlber hinaus sind induktionsbeheizte Kbchflachen mit transparenten 
Glaskeramikplatteo bekannt, die aufgnind der dort auftxetenden niedrigen 
Tempeiaturen lediglich eine orpmsche» die Niclittransparenz gewahrleisteode 
dekorierte Unterseitenbeschichtung aufHveisen, aber im Bereich der Kocbzonen 
undekoriert sind. 

Duich die JP 7*17409 und JP 51-89517 ist es bekamt, als KbcblBichen 
dienende Glasfcaramikplatlen.aus einer transparenten, niclit eingefarbten 
Glaskeramik herzustellen und deren Unterseite mit einer tonperaturbestandigen 
Farbe zu bedrudcen. Diese Farbschicht dient jedoch allein der Herstelluxig der 
Nichttransparenz. sie ersetzt lediglich die sonst ubiiche Einfirbung, damit sie 
in Aufeicht eben&lls sdnraiz erscheint. Die Dekore werden im bekannten Fall 
dienfidls auf der Oberseite aufgebracht, mit den entsprechenden, eingangs 
dargestellten Nachteilen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei Kbchflachen, die durch 
Glaskeramikplattea oder Glasplatten aus vorgespanntem Spezialglas gebildet 
werden, die Brillianz der Dekore zu erhdhen, und eine mdglichst glatte 
Kochfl&che zu eizielen. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt ausgehend von einem Kochfeld mit einer 
transparenten, nicht eingefarbten Glaskeramikplatte oder einer Glasplatte aus 
vorgespanntem Spezialglas als Kochflache, die mit Strahlungsheizelementen 
beheizte Kochzonen aufweist, an der Dekore aufgebracht sind, und deren 
Unterseite eine IR-durchlassige Schicht aus einer temperaturbestindigen Farbe 
trSgt gemaB der Erfindung dadurch, daB die unterseitige Schicht als 
farbgebende Dekorierung ausgebildet ist und die Oberseite der Glasteramik - 
Oder Glasplatte dekorfrei ist. 



Die erfindungemaB ausgebildeten Dekore weisen in der Aufsicbt eine sehr hohe 
Brillianz auf. vergleichbar mil einer Hinterglasmalerei. Da die Dekoie auf der 
. Unterseite der Glas- oder Glaskeramikplatte aufgebracht sind, ist daher die die 
Kbchflache bildende Oberseite der Platte sehr glatt und daher im erhdhten 
Mafie reinigungs- und bedienungsfireundlicher. Die Farbenauswahl ist zudem 
nicht mehr durch mechanische und ceinigungsbedingte E^rderungen 
beschrinlct» da die Unterseite der Glas- oder Glaskeramikplatte nicht einem 
Verkratzen durch verschobenes Kbchgeschirr und Reinigungsmitteln bzw. 
iiberlaufisndem Kbchgut ausgesetzt ist. Wegen der Fieiheit von den Zwingen 
der Kbchflache sind femer neue Gestaltungsmdgllichkeiten gcgeben. 

Gemifi einer Ausgestaltung der Erfindung sind die temperaturbestandigen 
Farben aufgednickt und eingebrannt. Diese Methode des Bedruckens eriaubt 
gegenuber anderen Methode des Farbauftrages eine einfache und damit 
wirtschaftliche Herstellung der mit Dekore versehenen Glas- oder 
Glaskeramikplatte. wobei im Fail der Glaskeramikplatten die typische 
Noppenstruktur den Farbauftiag erschwert. 

Als teDq)eraturbestandige Farben kommen gemaB der Weiterbildung der 
Erfindung Farben in Frage, die auf in organischen Losungsmitteln geldsten 
Metall- und/oder Edelmetallverbindungen beruhen und/oder kolioidale Metalle 
enthalten, sogenannte Luster&rben, Edelmetalliesinate oder allgemein 
"organometallische" Farben^ sowie oiganometallische Farben. die zusatzlich 
beliebig pigmentiert sein kdnnen, sowie Farben mit einer Matrix auf Sol-Gel- 
Basis, die entweder eine charakteristische Eigenfirbung aufweisen und/oder 
zusatzlich beliebig pigmentiert sein konnen, wobci im HeiBbereich 
vorzugsweise konventionelle, anorganische Pigmente oder Lflster-. Perlglanz- 
Infierferenzpigmentc oder beliebige Mischungen dieser Pigmente verwendet 
werden konnen. 



Fur den Kaltbereich kommen eben&lls die oben genannten organometallischen 
Farben, Luster&rben, Edelmetallresioate, und/oder zus&tzlich beliebig 
pigmeatierte organometallische Farben, LQsler&rben, Edelmetalliesinate in 
Frage, und/oder oiganische Farben, Farblacke, Farben auf Basis oxganisch 
modifizierter GlSser und/oder Farben, die aus einer organischen Bindematrix 
Oder Matrix auf Sol-Gei-Basis bestehen und konventioneUe, oiganische 
Farbstoffe Oder anoiganische Pigmente, Luster-, MetalleEFekt-, Perlglanz- Oder 
Interferenzpigmente oder verschiedene Mischungen dieser Ptgmente enthalten* 
Die erstgenannten "organometallischen" Farben und Farben auf Basis einer 
Sol-Gel-Matrix weisen die notwendige Teniperaturbestindigkeit auf, urn auch 
der direkten Bescrahlung durch die die Kochzonen beheizenden 
Strahluogselementen dauerhaft widerstehen zu kSnnen. 

Die voigenannten Farben werden, je nach Farbtyp, bei verschiedenen 
Tempmturen eing^brannt. 

Die sons! ublidien keramischen Farben kdnnen bei den unterseitig 
beschichteten Glaskermikplatten nicht eingesetzt werden. da ein Einbrand die 
mechanische Festigkeit der GIaskeramilq)latte erheblicb reduzieren wQide, so 
daB beispielsweise StoBbelastungen, wie sie in der Praxis vorkommen kdnnen, 
zu einer Beschadigung der Glaskeramikplatte fuhren wuiden. 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung sind zur Erzielung besonderer 
Farbeffekte in einigen Fallen aus dem vorgenannten organometallischen 
LSsungen mit Metail- und/oder Edelmetallanteilen als Farben gebildete 
Dekore, die in der Regel deckend genug sind mit organischen Farben oder 
Farben, die aus einer organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix Oder 
Matrix auf Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anoiganische Pigmente, 
LQster-, Metalleffekt-, Perglanz- oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pijgmente enthalten, hinterlegt. 



Je nach erforderlicher Temperaturbestandigkeit, d.h. abhangig davon, ob die 
Dekore in der beheizten Zone oder im Kaltbereich der Kochflache aufgebracht 
isu werden gemHB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung Kbmbioationen 
aus verschiedenen Farben verwendet. Denn grundsatzlich kann jede der o. g. 
Farben einzein oder - soweit Veitriglichkeit g^eben ist • in Kombination mit 
jeder anderen der o. g. Farben verwendet werden, wobei die 
IbmperaturbestSndigkeit der einzelnen Farbtypen, der Gxad der Transparenz 
der Farbschichten und die gewOnschten Farbeindrucke den Anwendimgsbereich 
und die Farbtombinationen beeinflussen. 

Die aus organometallischen Losungen mit Metall- und/oder EdefanetaUanteiien 
gebDdeten Farben kflnnen auch selbst zur Erzeugiing neuer Eflfekte mit 
konventionellen. anoiganischen P^gmenten, LQster-, MetaUeffekt-, Pnglanz- 
oder Interfi^enz-Pigmenten oder verschiedenen Miscbungen dieser Pigmente 
versetzt werden und bei Bedarf mit oiganischen Farben, Farblacken, Farben 
auf Basis oiganiscb modifizierter Gliser und/oder Farben, die aus einer 
organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder Matrix auf Sol-Gel- 
Basis bestehen und beUd>ig pigmentiert sind, hinterdruckt werden. 

Des weiteren sind Kbmbinationen von transparenten Lfister&rben mit 
Edelmetall&rben als Unterdruckung, insbesondere im Kaltbereicb denkbar. 

Je nach erforderlicher Temperaturbestandigkeit, d.h. abhangig davon, ob es 
sich um die beheizte 2tone oder den Kaltbereich der Kochflache handelt, 
werden nur die voigenannten "organometaHischen" Farben oder eine 
Kombination aus diesen Farben mit einer organischen Farbe, einem Farblack, 
einer Farbe auf Basis organiscb modifizierter Glaser oder mit Farben, die aus 
einer organischen, vorzugsweise polymeren Bindematrix oder einer Matrix auf 
Sol-Gel-Basis bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente, LOster-, 
Metalleflfekt*, Perlglanz- oder Interfi^enz-Pigmente oder verschiedene 
Miscbungen dieser Pigmente entbalten, verwendet. 



GemSfi einer Weiterbtldung der Erfiadung sind Dekore durch einen 
Mehrfiu:bdnick mehrlagig aufgebracht. Dadurch kann mit Vorteil, je nach 
Anzahl der Drucklagen beim mehrmaligen Drucken, der Transmissionsgrad 
eingestellt werden. wodurch sich insbesondere besondere Funktionsbeieiche, 
wie Dispkyfenster, auf der KochflSche darstellen lassen. Weiterhin lassen sich 
auf diese Wcise auch Metallic-Effekte erzieleo, die insbesondere im Hinblick 
auf die Kbmbinationsmdglichkeiten mit Edelstahl von Kiindsenseite gewOnscht 
sind. 

GenoSfi einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist das Kbchfeld so 
ausgebildet, dafi im Kaltbereich der Glas- Oder Glaskeramikplatte eine 
laminierte Foliep z.R eine diinne Almniniumfolie oder eine 
temperaturbestandi^ Polyester- oder Melaminharz£blie» mit bochtranspaienten 
Klebem und lediglich in den Kochzonen-HeiBbeieichen eine Farbschicht aus 
den temperaturbestSndigen Farben aufgebracht, insbesondere eine einlag^ge 
Oder mdirlagige Edefanetall- und/oder Lflsterfiirbschicht, wobei letztere 
aufgrund hoheier IR-Transparenz bevorzugt wild. Auf der laminierten FoUe 
kSnnen dabei Dekore aufgebracht werden. 

GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind im Bereich der 
Kbchzonen dunkle, deckende Farben aufgebracht, so daB lediglich bei 
eingeschalteten Heizelementen eine Durchsicht auf die Heizelemente mdglich 
ist. und diese daher bei ausgeschaltetem Kochfeld nicht dessen Aussehen 
nachteilig beeinflussen konnen. 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung von 
zwei in den Zeichnungen dargestellten AusfiUirungsformen. die auch die 
Erfindung naher eriautert. 



Es zeigen: 
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Fig. 1 



Fig. 2 



in einer schematisierten Schnitt-DarsteUung einen Ausschnitt aus 
einem Kochfeld mil einer transparenten, nicht einge&bten 
Glaskeramikplatte, die an der Unterseite Beschichtungen aus 
tempeiaturbestandigen. nicht keramischen Farben zum Eizeugen 
von Dekors und/oder Zeichen aufweist, iind 
in einer schematisierten Schnitt-Daistellung analog Fig. 1 eine 
entsprechende Glaskeramikplatte, die nur in den Kochzonen und 
einem t)beigaiigsbereich die Farbschichten besitzt und im 
Kaltbereich mit einer dunnen Aluminiumfbiie beklebt ist, und 



Kg. 3 



in vier Figuxenteilen A - D verschiedene Kbmbinationen von 
Farbschichten. 



Die Fig. 1 zeigt m einer schematisierten Sdmitt-Darstellung einen Ansschnitt 
aus einem Kochfeld mit einer transparenten. nicht eingefarbten 
Glaskenunilq)latte 1 als Kochflache. 

Diese Glasteramikplatte 1 weist mindestens erne gestricheit angedeutete 
Kbchzone 2, den HeiBbereich, auf, dem ein elektrisch betriebenes Strahlungs- 
Heizelement 3 zugeordnet ist. Der HeiBbereich 2 besitzt typischerweise eine 
Ibmperatur von > ca. 350° C. Er ist umgeben von einer gestricheit 
angedeutetea ringformigen Ubergangszone 4 mit einer Starke von 0-25 mm 
und dem Kaltbereich 5» in dem die Tempeiatur in der Kegel unterhalb von 
220** C liegt. 

Auf der Unterseite der transparenten Glaskeramikplatte 1 sind erfindungsgemaB 
Dekore aus temperaturbestindigen Farben in unterschiedlichen Anordnungen 
aufgebracbt. v/as zunachst pauschal und symbolisch in Fig. 1 durch die Schicht 
6 dargestellt ist. und fur die in den Figurenteilen der Fig. 3 Beispiele gegeben 
werden. Diese Schicht 67 die auch mehrlagig ausgebildet sein kann, besteht aus 
den vorbeschriebenen Farben bzw. Farbkombinationen, die eine je nach dem 



Bereich der Platte, auf dem sie aufgebracht sind, angepaBte hohe 
Tmipeiaturbestaadigkett besitzen und deren Aufbringen auf die 
PlattenunCerseite durch Aufdnicken erfolgt. 

Bei den vorheschriebeneii, aus oiganometallischen LSsungen mit MetaU 
und/oder Edelmetall gebildeten Faiben handelt es sidi um filmbildende Farben, 
die ein Oder mehieie Edelmetalle • insbesondere Piatin, Palladium, Gold und 
Silber - sowie weitere metallische Verbindungen, gelost in organischen 
Ldsung;smitteln, und/oder Mecalle koUoidal endialten. und denen Substanzen 
me Harze, Cosolventien. und/oder beliebige Additive zuges^ sind. welche 
die Faibe, Farbinteusilit, Adhasion oder LAslichkeit der Ldster&iben 
beeinflussen. Herstelier derartiger Farben sind z.B. Heraeus, Johnson Matthcy. 
Cerdec Diese Farben zeidmen sich aus durch hohe FarbmtensitSt bel g^riqger 
Schichcdicke und beeintrachtigen somit die Festigkeit der KochflSchen nur 
geringiUgig. Die Temperaturbestandigkeit liegt je nach Farbe zwischen SOO 
und 950^ C im Dauerbetrieb und kann beim tonperaturbestandigeren Farben 
kurzzeitig bis zu 1000° C betnigen. 

Vorzugsweise werden im beheizten Bereich der Kochflache, der Kochzone 2, 
dunklere, deckendere und bei hohen Temperaturen bestandige Farben dieser 
Art verwendet» die ledigUch im eingeschalteten Zustand die Durchsicht auf die 
Heizelemente erlauben. Durch zweimaliges oder mehrmaliges Drucken kann 
die Transmission im sichtbaren Spektraibereich welter reduziert werden. Die 
Infrarot-Transmission liegt beim Einfach-Druck - je nach Art der Glaskeramik 
und des verwendeten Drucksiebes typischerweise zwischen 60- 85 %, was 
zur Warmeiibertragung beim Kochen» insbesondere bei Verwendung von 
schlechtem Geschirr, beitragt. UnterstQtzt wild dieser Effekt dadurch, dafi das 
Material der Glaskeramikplatte 1 bereits selbst eine sehr hohe IRTransparenz 
besitzt. Der Einbrand erfolgt entweder im Primarbrand. wahrend der 
sogenannten Keramisierungrwie es in der DE 35 05 922 CI beschrieben ist. 
Oder in einem speziellen Sekundarbrand bei typ. 200*" C bis 900*" Q 
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vorzugsweise bei ca. 460 bis 650° C fur weniger temperaturbestSndi^ Farben 
fur ca. 5 bis 60 min, bzw. bei ca. 460" C - 900" C fur temperaturbestandig^e 
Farben, eben&Us fur ca. 5-60 min. Weiterliin verwendbar sind die vorg. 
"oiganometalliscben" Faiben auch im Obeigai^bereich 4 und im Kaltb^eich 
5 der Kochflache, d.h. auBerlialb der Kbchzone 2. wd die Terapeiaturbelastung 
von ca. 350* C am Rand der Xbcbzone bis ca. Raumtenqieratur am AuBeniand 
der KbchflSche abflllt. 

Hier wecden vor allem "otganometallische". insbesondere Lusteriaiben 
yerwendet, die eine geringere Ibmpoaturbestindigkeit aufweisen und von 
denen ein breiteies Farbspektrum - wie z.R auch Gold, Rot. Griin. lau, 
verschiedene Giautdne etc. - zur VerfOguog steht. 

Zur farbigen Unterscbeiduqg wird in bevorzugter Au^Qbrungsfonn eine 
andere, z.R heUeie "oiganometaUisdie" Farbc verwcndet, die ggf. mit ciner 
Deckschicfat hinterdrackt ist. Die Dedschicht ist in einem FaU eine oiganische 
Faibe. Die Temperaturbestandigkeit betragt bei diesem Farbtyp flblicherweise 
max. 180 bis 300" C. Dies fuhrt dazu. dafi zwischen der Koclizone und der 
oiganischen Deckschicht ein Zwischenraum von ca. 0 bis 25 mm ausgespait 
werden muB, der in Verbindung mit dem flbUcherweise heUen Isolationsiing 
der Heizelemente 3 als zusStzIiches gestalterisches Designelement zur 
Kennzeichnung der Kochzone, der Kochzonenmarkierung. lierangczogcn wild, 
und sowohl unbedruckt als auch mit einer temperaturbestandigeren Fsabe 
bednickt sein kann. 

Bei Verwendung von z.B. Farben. die anoiganische Pigmente, Luster-. 
Perlglanz-. MetalleflFekt- oder Interfercnz-Pigmente oder Mischungen 
verschiedener Pigmente enthalten, und die sich dutch metallischen Glanz 
auszeichnen, kann aufgiund der gegenQber den rein organischen Faiben 
deuUich hdheren Ifemperahirbestindigkeit von ca. 500 bis 650" C auf die oben 
erwahnte Ausspaning vmichtet werden. 
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O. g. Farben lassen sicb im Kaltbereicb sowohl in Verbindung mit den 
"oiganometallischen*' Farben verwenden, als auch alleine einsetzen. 

Je nach verwendeter Deckfarbe werden in Verbindung mit den verschiedenen 
"ofganometalHschen" Farben unierschiedliche Farbeffekte erzielt. 

Weitere Mdglicbkeiten der Parbgestaltung ergeben sich dutch einen Zusatz von 
sogenannten Effektpigroenten. Bei den Effektpigmenten bandelt es sicb um 
Lflster-, Perglanz- Oder Interferenz-Pigmente^ die im Gegensatz zu 
konventionellen Pigmenten, Schicbten mit unterschiedUchen Brechungsindices 
besitzen.und somit Licht nicht absoibieren und streuen, sondem in 
Abbangigkeit des Scbichtaufbaus mehr oder weniger stark reflektieren und 
transmittieien, some um MetaUeffekt-Pjgmente, wie z.B. Alumimumflates,. 
die wie ein Spiegel das Licht gerichtet leflektieren. Hersteller sind z.& E. 
Merck, Darmstadt, BASF, Ludwigshafen - beide Deutscbland - sowie Mearl 
Corp., N.Y. USA, Karrira OY, Pdrl Finnland. Osaka. Japan. 

Es hat sicb gezeigt, dafi durch Zusatz von 0 bis 20 Gcw.-% EflFektpigmenten 
• auch in ansonsten relativ dunklen - LOsterfarben der Metallic-EflFekt dcutlich 
hervorheben ISBt. Andererseits zeigte ein zu bober Anteil an Effek^igmenten 
(> 20 Gew.-96) einc Verscblediterung der Hafteigenschaften, so daB der 
bevorzugte Bereich zwischen 0,1 und 10 % liegt. 

In bcvorzugter Ausfuhrungsform wird in Verbindung mit einer mittelgrauen 
Lusterfarbe bei Verwendung einer silbrigferbigen Deckschicht im Kaltbereicb 
ein Edelstahl-EflFekt erzielt. Durch die ublicberweise geringffigige braunlicb- 
gelbe Eigenfarbung der Glaskeramikplane bekommi diese Farbkombination 
einen raucbglas-ahnlichen Farbausdruck. 



12 



Weitere Gestaltungsmoglichkeiten ergeben sicb durch Verweodung von bunten 
oiganischen Farben im Kaltbereich. Je nach Dedckraft der Farben kann eine 
zusStzliche Deckscbicht erforderlich werden. 

Als GIaskerainilq>latten kommen sovfdtl solche mit rOdcsehi^ Noppen- 
Struktur als auch beidseitig glatte Flatten zum Eiiisatz. Erstere besitzen im 
allgemeinen eine bdbere mechanische Festigkeit. Die beidseitig glatten Platten 
besitzen aber den Vorteil. daB Anzeigeelonente. wie LED-LCDrAnzeigea. 
ohne zusitzliche Immersionssduchten gut lesbar ersclieinen. 

Duich die Anzabl der Schichten ISBt sicfa im Beieich von Binktionszonen, wie 
z.E Display fenstem. die Transparenz gezielt einstellen. 

Bei Verwoidung von nahezu fiubneutralen Lilsterferben, z.B. anthrazit, lassen 
sich auch veisdiieden ferbige Anzeigen realisieren, was insbesondere bei den 
eingefirbten Glaskeramik-Kbchflichcn schwierig ist. da dort nur Rot-Rrbt6ne 
mdglich sind. 

In den vier FigurenteUen A - D der Fig. 3 sind verechiedene Moglichkeiten 
der Kbmbination von Farbschichten in den einzelnen Temperaturbereichen der 
Glaskeramikplatie 1 dargestellt. Es zeigen: 

Der Figurenteil A eine Kombination einer Schicht 6 a aus einer 
temperaturbestandigen Liisterferbe im Heiflbercich 2 mit einer Schicht 
6 b aus einer anderen Lflsterferbe, die auch eine geringere 
%nq>eranirbesQndigkBit haben kann, im Kaltbeidcb 5. 

Der Figurenteil B eine Kbmbination einer Schicht 6 a aus einer 
temperanirbestandigen Lflsterferbe im Heiflbereich 2 mit einer Schicht 
6c im Kaltbereich 5. die durch eine Farbe mit E&ktpigmenten. die bb 
mindestens 350' C tempeiaturbestindig ist. gebildet ist. 
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Der Figurenteil C eine Kbmbination einer Schicht 6 a aus einer 
tempeiuturbestandigen Lusterfarbe im HeiSbereicb 2 mit einer Schicht 
6d aus einer anderen Lusterfarbe, die auch transparenter sein kann, im 
Kaltbeieich S» und die teilweise mit einer orgimischen Farbschicht 8 
hinterdnickt ist. 

Der Figurenteil D eine Kombination einer Schicht 6 a aus einer 
lemperaturbest&ndigen LQster&rbe im HeiBbereich 2 mit einer Schicht 
6 e aus einer anderen temperaturbestandigen LOster&rbe im 
Obeigangsbereich 4 und im Kaltbereich 5, und die teilweise mit einer 
V Farbsdiicht 9 hinterdnickt ist, die z.B. Metalleflfektpigmente enlhait. 

In Fig. 2 ist eine weitm AusfQhrungsform mit einer laminiertoi Folie, z.B. 
einff Aluminiumlblie 7 im Kaltbereich S ansteUe einer Farbschicht ^zeigt. 
Die Aluminiumlblie ist dabei mit transparenten temperaturbestandigen Klebem 
auf die Unterseite der Glaskeramilqilatte 1 geklebt. Ais Kleber kommen 
beispielsweise zum Einsatz: Acrylatklebeschichten, z.B. von der Fa. 3M. UV- 
aushSrtende Kleber, oder hochtiansparente Silikonkleber. bevorzugt 2K- 
Systeme. Bei der Laminierung muB auf einen blasenfreien Auftrag geachtet 
werden. Die Kleberschichten mussen dabei ggf . die Noppenstruktur (typ. 50 
bis 150 /xm boch) ausgleichen» wodurch sich eine Mindestschichtstarke von 
150 nm ergibt. Weiterhin ist bei der Auswahl der Kleber auf eine ausreichend 
hohe Wasserdampfbestandigkeit zu achten, da wihrend des Aufheizens aus 
dem Isolationsring der Heizelemente 3 Wasserdampf abgegeben wird. Der 
HeiBbereich 2 und der Ubeigangsbereich 4 sind. wie in Fig. 1, mit der 
Farbschicht 6 versehen. 

Unbeschadet der Tatsache, daB die Dekore auf der Unterseite der 
Glas-/Glaskeramikplatte 1 angebracht sind, konnen auf der Platten-Oberseite 
zusatzlich Zeichen bzw. Symbole aufgebracht sein. 
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Vorzugsweise werden jedoch die notwendigen Marldeningen, insbesondere die 
Kbchzoaenmarkierung, plattenuaterseitig ausgebildet, z.B. durch LOcken 
zwischen Dekoren, Oder durch aneinander greozende, unterschiedlich 
eingefilrbte Dekore. 

Anstelle einer Glaskeramikplatte 1 kann die KDchflache aucfa durch eine 
Glasplatte aus voigespanntem Spezialglas, z.R Lithiumalumosilicatglas (LAS- 
Glas) Oder Borosilikatglas, gebildet iwrden. 

Beschichtungsmittel: 

1 . FOr den Heifibereich: 

a: Luster&rben von Heraeus, D. Johnson Matthey. NL 

b: LOster&iben, die konveotionelle anorganische Pigmente, L&ster- 

Metalleffekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmenten oder 

verschiedenste Mischungen dieser Pigmente enthalten 
c: Sol-Gei-Sdiichten oder pigmeotierte Sol-Gel-Schichfen. die 

konventionelle anorganische Pigmente, Ulster-, Metalleffekt-, 

Perlglanz-, oder Int^ferenz-Pigmenten oder verschiedenste 

Mischungen dieser Pigmente enthalten 
d: Edelmetall&rben, -resinate oder andere Farben, die auf Grund 

einer geringen IR-TYansparenz stark aufgerastert gedruckt 

werden 

2. Fur den Kaltbereich: 

Mindestens bis 350'' C, d.h. in direkten Anschlufi an den 

Heifibereich druckbar (ohne Spalt) 

Z.B.: 

a: Antikorrosions&rben mit Metallpigmenten, wie z.B. 
Aluminiumfiakes 
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b: Lusterfarben mit Temperaturstabilitat bis zu 500** Q z.B. 
von Heraeus, D.; Johnson Matthey» NL. 

c: Luster&rben mit Temperaturstabilitat bis zu SOO** C die 
konventionelle anorganische Pigmente. Luster*, 
Metalleflfelct-, Pferlglanz-, Oder Interfi»*enz-Pigmenten 
Oder verschiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthalten 

d: EdelmetaU&rbe&» -resinate mit Temperaturstabilitat bis 
zu 900"" Q z.B. von Johnson Matthey, Heraeus. D.. 
Cerdec 

e: Sol-Gel-Schichien oder pigmentierte Sol-Gel-Schichtea. 
die konventionelle anoiiganische Pigmente, Luster-, 
Metalleffekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmenlen 
Oder verschiedenste Mischungen dieser Pigmente 
enthalten. 

Bis 300'' C: 

f: organische Farben mit anorganischen Farbstoflfen z.R : 
Rrblacke oder Hydroglasuren von der Firma Diegel, 
Alsfeld, D. 

Bis 180* C - 220*' G: 

g: organische Farben mit organischen Farbstoffen, z.B. von 
Heraeus, D. 

h: Farben auf Basis organisch modifizierter Glaser 
i: auflaminierte Folien, z.B. Aluminiumfblien, 
Polyesterfolien, Melaminharzfolien 
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Desweitereo alle denkbaren Kombinationen aus den in 1 
und 2 genannten Beschtchtungsmitteln, z.B. im 
Kaltbereich 2b+2f, 2c+2f, 2b+2a. 2b+2d. 2b+2e etc. 

Je nach Beschichtungsiyp wird bei unterschiedlichen Temperaturen 
eingebrannt/getnKknet/gehartet 

Gestaltnngsmittel: 

1. Bdspiele fur den HdBbereidi: 

Bei 2-RiDg-Kbchzonen (Uein/gxofi oder nind/bieiter Briter) 

zwischen den beiden TeiiflSchen der Kbchzonen: 

keine Dekorierung: Kbnstrast durch staric duicbscheinendes 

Heizelement im angesdialteten Zustand 

Oder eine Kbmbination mit ^ringerem Faibkontrast von z.B. 

einer Farbe la auf den Flachea mit einer Faibe lb auf den 

Kochzonenring^: 

Oder eine Kombination mit stirkerem Farbkontiast von z.B. 
einer Farbe Ic auf den Flacben mit Farben la oder lb auf den 
Kbchzonenringen; 

au^gerasterte Farbe, z.B. Id im HeiBbereich ggf. mit la 
kombinierL 

2. Beispide fiir den Kaltbereich: 

transparente Lusterfarben aus la, lb, 2b, 2c mit silbrigem 
Unterdruck, so daB ein zarter Rrbschleier fiber einem metallisch 
deckenden Untergrund erscheint 

fleckenartig aufgedruckte Llisterfarben verschiedenster Farbung 
mit einem z.B. weifien oder grauen Unterdruck zur Simulierung 
von Gesteinstnikturen 
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nur auf die Noppenspitzen gedruclcte, z.B. schwarze Lfisterfarbe 
mit einem voltflichigen Unterdruck in einer kraftigen 
oiganischen Farbe, z.B. grasgrtin 

Kombination von deckenderen und transparentea LQster&rben 
nebeneinander. um Blickfenster auf bestimmte Bauteile im 
Kbchfeldsystem zum ennSglichen, 
bedruckte oder unbedruckte Folienlaminate im Kaltbeieich. 
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Schutzanspruche 

Kocbfeld mit einer transparenten, nicht eingefarbten Glaskeramikplatte 
(1) Oder Glasplatte aus vorgespanntem Spezialglas als Kochflache, die 
mit Strahlungsheizelementen (3) beheizte Kochzonea (2) aufweist, an 
der Dekore aufgebracht sind und deren Unterseite eine IR-duichlassige 
Schicht (6, 8) tragt, dadurcb gekennzeichnet, dafi die unterseitige 
Schicht (6) als fiu^bgebende Detorierung (6, 8) ausgebildet ist und die 
Oberseite der Glasteramik* oder Glasplatte (1) detorfrei ist. 

Kochfeld nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unterseitige Schicht (6) 

im Bereich der Kochzonea (2) (HeiBbereich) aus einem Matoial 
besteht, das bei Ibmperaturen grofier als ca. 350** Q 
typischerweise grSBer als SOO* C, bestandig ist, und 
im Bereich der Kbchflache auBerhalb der Kochzonen (2) 
(Kaltbereich) aus einsm Material besteht, das bei Temperatuien 
unteihalb von ca. SSO"* C bestSndig ist. 

Kbchfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
untmeitige Schicht (6) zumindest im HeiBbereich aus Farben. 
bestehend aus organometaUischen Ldsungen mit komplexierten und/oder 
kolloidalen Metall- und/oder Edelmetallanteilen (Lusterfarben, 
Edehnetalliesinate), die optional Pigmente oder Mischungen von 
Pigmenten enthalten, aufgebaut ist. 

Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
unterseitige Schicht (6) zumindest im HeiBbereich aus Sol-Gel- 
Schichten, die optional Pigmente oder Mischungen von Pigmenten 
enthalten. besteht. 
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5. Kochfeld nach einem der Anspnicbe 2 bis 4, dadurcb gekeonzeicbnet, 
daB im Kaltbereich (5) und/oder im Ubergangsbereich (4), in dem 
Temperaturen bis ca. SSO"" C erreicbt werden, die unterseitige Schicht 
(6) aus LOster&rben, ggf . pigmentiert Oder anderen organometaUischen 
Farben, insbesondere Edelmetallresinate, Antikonosivfiurben, ggf. 
pigmentiert oder Sol-Gel-Schichten, ggf. pigmentiert. die mindestens 
bis zu dieser Temperatur bestandig sind» besteht. 

6. Kochfeld nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadorch gekennzeichnet. 
daB im Kaltbereich (S) und/oder im Ubeigangsbereich (4), in dem 
Temperaturen bis ca. 300^ C erreicbt werden, die unterseitige Schicht 
(6) aus oiganischen Ruben, wie Earblacke, Farben auf Basis oiganisch 
modifizierter Gliser und/oder Farben, die aus einer organischen, 
vorzugsweise polymeren Bindematrix Oder Matrix auf Sol-Gel-Basis 
bestehen und konventionelle, anorganische Pigmente, LQster-, 
Metalleffekt-, Perlglanz-, oder Interferenz-Pigmente oder verschiedene 
Mischungen dieser Pigmente entbalten, besteht. 

7. Kochfeld nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) in dem HeiB-, Ubeigangs- und 
Kaltbereich (2, 4, 3) jeweils aus einer Kbmbination der ftir den Bereich 
temperaturbestandigen Farben besteht. 

8. Kochfeld nach einrai der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) mehrlagig ausgebildet ist. 

9. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die unterseitige Schicht (6) mit einer Deckschicht (8) aus einer 
anderen Farbe hinterlegt ist. 
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Kocbfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekeimzeichnet, 
dafi die Markiening der Kochzonea (2) durch Aussparungen in der 
unterseitigea Schichc (6) Oder durch unterschiedliche 
Farben/Farbkontraste in der Schiclit gebildet sind. 

KDchfeld nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadiuch gekennzeichnel* 
daB in der unterseitigen Schicht Displayfenster, insbesondere zur 
Restwanneanzeige, fur &rbige LEDs Oder LCDs, ausgebildet sind. 

Kbchfeld nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, 
daS im Kaltbereich (S) der CHas- oder Glaskeramil^lade (1) eine R>Iie. 
vorzugsweise eine Aluminiumfolie (7) oder eine Edelstahl* oder eine 
entsprechend temperatuibestandige Kunststofifolie, wie z.R eine 
Polyesterfolie oder Melaminharzfolie mit hocfatransparenten Klebem 
auflaminiert ist und lediglich in den Heifibereichen (2) eine Farbschicht 
(6) aus den entsprechenden tempeiadiibestandigen Farben aufgebracht 
ist. 

Kbchfeld nach An^ruch 12. dadurch gekennzeichnet, daB auf d» R>lie 
Dekore aufgedruckt sind. 



